
WESHALB SILO-AUFLOCKERUNGSVENTILE 
VON SOLIMAR FUNKTIONIEREN, WO  
ANDERE VERSAGEN: 

Durch Belüftung wird das Produkt aufgelockert, damit es leichter 
abfließen kann. Durch minimalen Gegendruck wird die Luftenergie 
genau dahin geleitet, wo sie besonders benötigt wird – in den Silo.

Gerichteter Luftstrom.  Das Auflockerungsventil presst die Luft 
die Trichterwand entlang; das daran haftende Produkt wird gelöst 
und es wird für eine saubere Entleerung gesorgt. 

Durch eine leichte Vibration wird der Produktstrom aufrecht 
erhalten, um ein Verfestigen oder Verstopfen zu verhindern. 

Kein Verstopfen der Luftleitung.  Das Ventil liegt eng an der 
Silowand an und verhindert ein Verstopfen der Luftleitung. 

Robustes Design.  Das Ventil ist reißfest, feuchtigkeitsabweisend 
und von Temperaturen bis zu 170° C unbeeindruckt. 

Materialkompatibilität.  In Silikongummi in Blau und Weiß, EPDM-Kautschuk in Schwarz oder Weiß – beide 
mit Zulassung durch die Lebens- und Arzneimittelkontrollbehörde der USA (FDA) –, in orangefarbenem 
Hochtemperaturkautschuk und jetzt auch in Grau mit Metallerkennung (ebenfalls mit FDA-Zulassung) erhältlich.

Trichter-Schnittdarstellung veranschaulicht die 
Wirkungsweise des Auflockerungsventils.

Materialbelüftung

Wandvibrationen

Druckluft

MIT SEINER NEUESTEN INNOVATION GEHT 
SOLIMAR AUF BEDENKEN UND WÜNSCHE 
VON INDUSTRIEN EIN, DIE EINEN BESONDEREN 
SICHERHEITSGRAD ERFORDERN. 

Es kommt außerordentlich selten vor, dass Solimar-
Auflockerungsventile zu einer Produktkontamination 
beitragen; allerdings können Ventile, deren Mechanik bei der 
Siloreinigung, durch extrem hohen Luftdruck oder durch einen 
unsachgemäßen Einbau beschädigt wurde, ein potenzielles 
Problem verursachen. Solimar Pneumatics hat das erste 
Auflockerungsventil entwickelt, welches durch Metalldetektoren 
geortet werden kann, um die strengen Prozessanforderungen 
zu erfüllen, die vornehmlich von der Milch-, Pharma- und 
Lebensmittelindustrie gestellt werden. Ihre einzige Wahl, wenn 
keinerlei Kontamination toleriert werden kann.

Das graue Ventil (Mitte) ist das erste Silikonventil 
der Branche mit Metallerkennungsfunktion.
Hinweis: Wegen der Imprägnierung mit Eisenoxid ist das Ventil mit 
Metallerkennungsfunktion nur in grauer Farbe erhältlich.

METALLDETEKTIERBARE 
SILO- UND MINI-
FLUIDISIERERSCHEIBEN
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SILO-AUFLOCKERUNGSVENTIL – 
TECHNISCHE DATEN

Technische Unterstützung.  Wenn Sie uns eine E-Mail oder ein Fax mit einer Zeichnung oder Skizze Ihres Silos bzw. 
Trichters zusammen mit einer Beschreibung Ihres Schüttguts senden, erhalten Sie von uns am Tag darauf eine 
Einbauempfehlung mit der Anzahl und Anordnung der für Ihre Anwendung empfohlenen Ventile.

Vielseitigkeit.  Zahlreiche Kombinationen aus Spindeln, Anschlüssen und Luftleitungen für jede Anwendung. Solimar-
Auflockerungsventilmodelle sind für den Einsatz mit hohem Druck/geringem Volumenstrom (Druckluft) oder 
geringem Druck/hohem Volumenstrom (Gebläseluft) erhältlich.

MODELL SCHEIBEN-
DURCHMESSER SPINDEL A B C D E LUFTLEITUNG-

SOPTIONEN

4305MD 4" Edelstahl 
¼" 

NPT
½" 

NPT

7/8" 
(22mm)

1 3/16"
(30 mm)

3" 
(76mm)

Leitungen mit 
3/8" - ½" 

(10-13mm)
Durchschnitt

Mini
48XX

2"
1/8" 
NPT

½" 
(13mm)

9/16"
(14mm)

1 ½" 
(38mm)

Leitungen mit 
¼" (6mm) 

Durchschnitt

MODELL LUFTSTROMANFORDERUNGEN

Standard 
4305MD

Leistung: 15 – 30 m³/Std. bei 1-2 bar

Mini Leistung: 3.5 – 5m3/Std. bei 1-2 bar

Durchmesser
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